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IT) 

O (57) Abstract: The invention relates to a method of producing multi-layered brisUe material (1). Said bristle material consists of 

^ a core (2) that primarily determines the flexibility of the bristle, a coaling (4) that primarily determines the brush effect and an 

O intermediate layer (3). Said core (2) is produced by extrusion and the intermediate layer that consists of a liquid to viscous phase 

Ois then applied. If the intermediate layer (3) is approximately dried, the coating (4) of a continuous material, preferably a textile 



synthetic material, is applied on the intermediate layer (3) while bonding to said layer. 
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Por Ablauf der fur Anderungen der Anspruche geltenden Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes, und der anderen 
Frist; Verqffentlichung wird wiederhoit, falls Anderungen Abkurzungen wird auf die Erlddrungen ("Guidance Notes on 
eintreffen. Codes and A bbreviations ") am Anfang Jeder reguldren A usgabe 

der PCT-Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Zur HersteUung von mehrschichtigem Borstenmaterial (1), das aus einem vomehmlich das Biegevermd- 
gen der Borste bestimmenden Kem (2), einem vomehmlich die Biirstwirioing bestinunenden Belag (4) und einer Zwischenschichi 

(3) besteht, wird der Kem (2) durch Extmdieren hergestellt und anschliefiend die Zwischenschichi (3) aus einer flussigen bis visko- 
sen Phase aufgebracht. Befindet sich die Zwischenschicht (3) in einem annahemd irockenen Zustand, wird anschliefiend der Belag 

(4) aus einem Endlosmaierial. vorzugsweise aus einem Textilkunststoff auf die Zwischenschichi (3) unter Einbindung in dieselbe 
aufgebracht. 
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Verfahren zur Herstellxing von mehrschichtigem 
Borstenmaterial, mehrschichtige Borste und 
deren Verwendung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
mehrschichtigem Borstenmaterial, bestehend aus einem vor- 
nehmlich das Biegevermogen der Borste bestimmenden Kern, 
5 einem vornehmlich die Biirstwirkung bestimmenden Belag und 
einer Zwischenschicht , indem der Kern durch Extrudieren 
hergestellt und mit der Zwischenschicht aus einer flussigen 
bis viskosen Phase und daraufhin mit dem Belag versehen 
wird. 

10 

Die Erfindung bezieht sich auf Bostenmaterial , wie es zur 
Herstellung von Burs ten zum Reinigen, Polieren, oder zum 
Auftragen von Medien, fur Pinsel, Interdentalreiniger oder 
dgl . eingesetzt wird. Die Wirkung einer Borste bzw. eines 

15 aus mehreren Borsten und/oder Borstenbundeln bestehenden 
Borstenbesatzes hangt einerseits von der Materialauswahl , 
andererseits dem konstruktiven Aufbau der Borste und ins- 
besondere von deren Oberfiache ab. Dabei spielen die Enden 
der Borsten im wesentlichen nur bei der Reinigung bzw. beim 

20 Eindringen in Spalten, Hohlraumen etc. eine Rolle, wahrend 
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der uberwiegende Wirkungsteil der Borste durch den Bor- 
stenschaft gebildet wird, der sich bei Druckanwendung um- 
legt und eine mehr oder minder wischende bis schabende Oder 
gar aufrauhende Wirkung erzeugt. Es kommt deshalb fur die 
5 angestrebte Wirkung entscheidend auf die Oberf lachenstruk- 
tur des Borstenschaf tes an. 

Diese Erkenntnis hat zu einer Vielzahl von Borstenkonstruk- 
tionen gefuhrt. So ist es bekannt (US 4 373 541) die Ober- 

10 flache einer Borsten unmittelbar geometrisch zu strukturie- 
ren. Die Fertigungsverf ahren fur solche Borsten sind aber 
auBerordentlich aufwendig. Ferner sind Zweikomponentenbor- 
sten bekannt (WO 97/25902, US 3 698 405), die aus einem 
Oder mehreren Monofilen und einem diese umhiillenden Mantel 

15 bestehen. Ferner ist es bekannt, mehrere Monofile miteinan- 
der zu einer Borste zu verdrillen, zu verzwirnen oder dgl . 
(DE 1 222 888, DE 196 40 853, JP 32 89 906). Die Fertigung 
eines solchen Borstenmaterials ist vergleichsweise einfach, 
jedoch mussen die Monofile uber Kleber oder in sonst ge- 

20 eigneter Weise miteinander verbunden werden, um einen sta- 
bilen Verbund zu erhalten. Problematisch ist die Endenge- 
staltung solcher Borsten, da sie sich insbesondere nicht 
verrunden lassen, was bei vielen Einsatzzwecken von Borsten 
jedoch geboten ist. 

25 

SchlieBlich sind Borsten und Interdentalreiniger bekannt 
(DE 37 17 475, US 3 698 405) , bei denen auf einen tragenden 
Monofilkern eine haf tveirmi ttelnde Schicht aufgebracht und 
auf die f euchte Schicht anschlieBend Fasern aufgef lockt 

30 werden. Die Fasern sollen im wesentlichen senkrecht zur 
Oberf lache stehen. Solche Borsten konnten zwar neuartige 
Wirkungen erzeugen und insbesondere auch zum Absorbieren 
von Auf tragsmitteln eingesetzt werden, indes haben die 
Kurzfasern einen zu schlechten Halt an der Monof iloberf la- 

3 5 che, so daB sie sich mit der Zeit losen und ausf alien. Dies 
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fuhrt nicht nur zu einer Minderung der angestrebten Wir- 
kung, sondern sind die ausfallenden Fasern an der behan- 
delnden Oberflache hochst unerwunscht. Werden solche Bor- 
sten im Hygienebereich, beispielsweise bei der Mund- und 
5 Zahnpflege eingesetzt, fuhren ausgefallene Fasern zu ausge- 
sprochenen Unannehmlichkeiten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur 
Herstellung von Borstenmaterial vorzuschlagen, aus welchem 
10 Borsten mit auf den Anwendungszweck abgestellter Wirkung 

des Borstenschaf tes erzeugt werden konnen. Ferner soil mit 
der Erfindung eine entsprechende Borste geschaffen werden. 

Ausgehend von dem Verfahren gemaB dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 wird diese Aufgabe dadurch gelost, dafi die Zwi- 
schenschicht in einen annahernd trockenen Zustand iiberfuhrt 
und anschlieBend der Belag aus einem Endlosmaterial auf die 
Zwischenschicht unter Einbinden in dieselbe aufgebracht 
wird. 

Im Gegensatz zu den bekannten dreikomponentigen Borsten 
wird die haf tvermittelnde Zwischenschicht nach dem Aufbrin- 
gen auf das Kernmaterial , das aus Monofilen Oder Multifilen 
bestehen kann, zunachst in einen trockenen Zustand uber- 
fuhrt und anschlieBend der Belag aus einem Endlosmaterial 
auf die Zwischenschicht aufgebracht, wobei das Endlosmate- 
rial anlaBlich des Aufbringens oder danach zumindest teil- 
weise in die Zwischenschicht eingelagert wird. 

30 Die Einlagerung kann beispielsweise dadurch erfolgen, daB 
das Endlosmaterial unter Vorspannung auf die Zwischen- 
schicht aufgebracht wird. 1st die Zwischenschicht entspre- 
chend weich gestellt und plastisch verformbar, reicht die 
Vorspannung aus, um das Endlosmaterial in die Zwischen- 

35 schicht einzulagern und unverruckbar zu halten. 



20 
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4 



Stattdessen kann vorgesehen sein, daB die Zwischenschicht 
aus einem Werkstoff besteht, der nach der Verarbeitung re- 
aktivierbar ist. In diesem Fall wird das Endlosmaterial auf 
5 die trockene, gegebenenf alls auch nicht mehr verformbare 

Zwischenschicht aufgebracht, WShrend oder nach dem Aufbrin- 
gen des Endlosmaterial s wird die Zwischenschicht reakti- 
viert und danach unter Einbinden des Endlosmaterials in ih- 
re feste Phase zuruckgef uhrt . 

10 

Durch das Reaktivieren wird die Zwischenschicht weich, so 
dafi das aufgebrachte Endlosmaterial etwas einsinkt. Die 
Zwischenschicht kann auch Klebewirkung haben, beispiels- 
weise aus einem Schmelzkleber bestehen, so dafi das Endlos- 
15 material mit dem Kern durch Kleben verbunden ist. Dabei 

bleibt jedoch stets gewahrleistet , daB die durch das End- 
losmaterial vorgegebene Struktur am Borstenschaf t vol Is tan - 
dig Oder uberwiegend erhalten bleibt und sich der aus dem 
Endlosmaterial gebildete Balg nicht lost. 

20 

Es ist ferner moglich, eine Zwischenschicht aus einem 
schaumbaren Werkstoff aufzubringen und die Zwischenschicht 
nach dem Aufbringen des Endlosmaterials auf zuschaximen, so 
daB die Zwischenschicht das Endlosmaterial zumindest teil- 

25 weise umgibt lind das Endlosmaterial auf diese Weise in die 
Zwischenschicht eingelagert wird. Dabei kann auch eine tie- 
fere Einlagerung vorgesehen sein, wenn die Zwischenschicht 
aus einem weichen Schaum besteht, der bei Druck entspre- 
chend nachgibt und dadurch das Endlosmaterial freigelegt 

30 wird. Der Kern und die Zwischenschicht werden vorzugsweise 
koextrudiert und nach einer vorgegebenen Abzugsstrecke , in 
der die Zwischenschicht in einen ausreichend fasten, nicht 
mehr schmierenden Zustand ubergegangen ist, das Endlosmate- 
rial auf die Zwischenschicht aufgebracht. 



35 
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Da Monofile fur Borsten verstreckt werden mussen, um der 
Borste die notwendige Biegesteif igkeit zu geben, ist in ei- 
ner weiteren Variante des erf indungsgemaBen Verfahrens vor- 
gesehen, daB der Kern zusammen mit der Zwischenschicht ko- 
5 extrudiert und verstreckt und erst anschlieBend das Endlos- 
material aufgebracht wird. Gegebenenf alls konnen dann der 
Kern mit der Zwischenschicht und dem auf gebrachten Endlos- 
material nochmals nachverstreckt werden. 

10 GemaB einer weiteren Ausfuhrung ist vorgesehen, daB nach 

dem Aufbringen des Endlosmaterials auf die Zwischenschicht 
ein Film aufgebracht wird, der bei einer gegebenen starken 
Profilierung durch das Endlosmaterial eine Glattung des 
Profils bewirkt. 

15 

Es kann ferner vorgesehen sein, daB nach dem Aufbringen des 
Endlosmaterials auf die Zwischenschicht das Borstenmaterial 
auBenseitig nachbehandelt wird. Hierbei kann es sich um ei- 
ne mechanische Bearbeitung, ein Tauchen oder aber um das 
20 Aufbringen von Applikationsmedien handeln. Eine mechanische 
Bearbeitung kann darin bestehen, daB das Endlosmaterial zu- 
mindest auf Teillangen des Borstenmaterials in Langsrich- 
tung auf geschnitten wird, so daB freie Faserenden mit ent- 
sprechender Reinigungs-, Polierwirkung od.dgl. entstehen. 

25 

Als Endlosmaterial wird vorzugsweise ein Textilmaterial 
aufgebracht, das eine glatte oder aufgerauhte Oberflache 
aufweisen kann. Damit ist erstmals eine Kombination von 
Kunststof f monof ilen mit einem Textilmaterial auf der AuBen- 
30 seite gegeben, das eine ausreichende Haftung auf der Zwi- 
schenschicht aufweist. Das Textilmaterial kann aufgewickelt 
Oder aufgekettelt werden. 

Wird ein absorbierendes Textilmaterial, beispielsweise ein 
35 aufgerauhtes Gam oder dgl. verwendet, ergeben sich hiermit 
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vielfaltige Moglichkeiten der Pflege und Reinigung, aber 
auch des Einbringens von flussigen bis f einpulverigen Medi- 
an, die bei Verwendung wieder abgegeben werden. 

5 Das Endlosmaterial kann auch aus einem metal lischen 

Feinstdraht Oder aus einem Kunststof f monof il mit abrasiven 
Eigenschaf ten bestehen. 

Die Erfindung betrifft ferner eine mehrschichtige Borste, 
10 die aus einem vornehmlich das Biegevermogen bestiramenden 

Kern, einem vornehmlich die Burstwirkung bestimmenden Belag 
und einer Zwischenschicht zur Haf tvermittlung besteht. Eine 
solche Borste zeichnet sich erf indungsgemaB dadurch aus, 
daB der Belag aus einem auf die Zwischenschicht aufgewik- 
15 kelten oder auf gekettelten Endlosmaterial besteht und das 
Endlosmaterial zumindest teilweise in die Zwischenschicht 
eingelagert ist. 

Vorzugsweise besteht die Zwischenschicht aus einem weiche- 
20 ren Werkstoff als der Kern, der aus einem Monof il oder Mul- 
tifil bestehen kann. Die Zwischenschicht kann insbesondere 
aus einem gummielastischen Werkstoff bestehen, der ein Ein- 
lagern des Endlosmaterials allein durch Vorspannung dessel- 
ben beim Aufwickeln ermoglicht. Gleiches gilt fur eine Zwi- 
25 schenschicht aus einem geschaumten Werkstoff. 

Die erf indungsgemaB ausgebildete Borste kann fur vielfalti- 
ge Verwendungszwecke eingesetzt werden, z.B. fur den Bor- 
stenbesatz von Borsten oder Pinseln, Sie kann allein auch 
30 als Interdentalreiniger dienen. SchlieBlich laBt sie sich 
in vorteilhaf ter Weise fur Gerate, insbesondere Bursten 
Oder Pinsel einsetzen, die zum Applizieren von flussigen 
Oder pulverf ormigen Medien dienen, die dann in das Textil- 
material eingelagert sind. 



35 
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7 



Nachstehend ist die Erfindung anhand von in der Zeichnung 
wiedergebenden Ausf uhrung she i spiel en beschrieben. In der 
Zeichnung zeigen: 

5 Figur 1 eine perspektivische Ansicht eines Ab- 

schnitts des Borstenmaterials in einer er- 
sten Ausf uhrung; 

Figur 2 einen Querschnitt des Borstenmaterials ge- 
10 mafl Figur 1; 

Figur 3 eine Langsansicht des Borstenmaterials in 
einer anderen Ausfiihrung und 

15 Figur 4 einen Querschnitt eines Borstenmaterials 

in einer weiteren Ausfuhrungsf orm. 

Bei dem Ausf uhrungsbei spiel gemaB Fig. 1 weist das Borsten- 
material 1 einen die Biegef ahigkeit der fertigen Borste im 

20 wesentlichen bestimmenden Kern 2 aus einem einzigen oder 

mehreren Kunststof f -Monof ilen auf. Auf den Kern 2 ist eine 
Zwischenschicht 3 aufgebracht, die vorzugsweise aus einem 
weicheren Werkstoff besteht* Auf der Zwischenschicht wie- 
derum ist ein Endlosmaterial 4, z.B. aus einem naturlichen 

25 Oder synthetischen Textilmaterial aufgebracht, der zumin- 
dest an seiner der Zwischenschicht zugekehrten Seite in 
diese eingelagert ist, so daB das Endlosmaterial 4 auf der 
Zwischenschicht 3 fixiert ist. Es konnen naturlich auch 
mehrere Endlosfasern parallel oder kreuzweise aufgewickelt 

30 sein. 

Bei dem Ausf uhrungsbeispiel gem. Fig. 3 weist das Borsten- 
material 1 wiederum einen Kern und eine Zwischenschicht 
auf, auf die das Endlosmaterial 4 nicht nur aufgewickelt, 
35 sondern gleichzeitig auch gekettelt ist. Hierbei, wie auch 
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bei dem Borstenmaterial gemaB Fig. 1 und 2 kann das Endlos- 
material durch entsprechende Vorspannung in der Zwischen- 
schicht eingelagert sein. Stattdessen oder zusatzlich kann 
die Zwischenschicht auch aus einem Werkstoff bestehen, der 
5 durch einen Aktivierungsvorgang, z.B. durch Warmeeinwir- 
kung, eine Zustandsanderung erfahrt, wodurch die Einlage- 
rung des Endlosmaterials erfolgt oder unterstutzt wird. 

Der Kern kann jede beliebige, auf den Anwendungszweck ange- 
10 paBte Querschnittsform aufweisen. Ein Ausf uhrungsbeispiel 
ist in Figur 4 gezeigt. Das Borstenmaterial l.weist einen 
etwa -rhombischen Kern 5 auf, auf den die Zwischenschicht 6 
aufgebracht ist, die zugleich die kovexen Raume des Kerns 5 
ausfullt. Auf diese Zwischenschicht ist dann das Endlosma- 
15 terial aufgebracht, z.B. aufgewickelt oder auf gekettelt . 

Eine Borste aus dem Borstenmaterial gem. Fig. 4 weist auf - 
grund der Profilierung des Kerns 5 bevorzugte Biegerichtun- 
gen auf. Durch die mit der Zwischenschicht gefullten konve- 
xen Bereiche kann das Abnutzungsverhalten beeinfluBt wer- 
20 den. Ferner wird die durch das Endlosmaterial angestrebte 
Wirkung des Borstenschaf tes auf dem Umfang der Borste un- 
terschiedlich zur Geltung gebracht. 



Patentanspruche 



Verfahren zur Hers tel lung von mehrschichtigem Borsten- 
material, bestehend aus einem vornehmlich das Biege- 
vermogen der Borste bestimmenden Kern, einem vornehm- 
lich die Burstwirkung bestimmenden Belag und einer 
Zwi s Chens chicht, indem der Kern durch Extrudieren her- 
gestellt und mit der Zwischenschicht aus einer flussi- 
gen bis viskosen Phase und daraufhin mit dem Belag 
versehen wird, dadurch gekennzeichnet , daB die Zwi- 
schenschicht in einen annahernd trockenen Zustand 
uberfuhrt und anschlieBend der Belag aus einem Endlos- 
material auf die Zwischenschicht unter Einbinden in 
dieselbe aufgebracht wird* 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
das Endlosmaterial unter Vorspannung auf die Zwischen- 
schicht aufgebracht wird, 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Zwischenschicht aus einem Werkstoff be- 
steht, der nach der Verarbeitung reaktivierbar ist, 
und daB nach dem Aufbringen des Endlosmaterials die 
Zwischenschicht reaktiviert und danach unter wenig- 
stens teilweisem Einbinden des Endlosmaterials in ihre 
feste Phase zuriickgef uhrt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB eine Zwischenschicht aus einem schaumbaren 
Werkstoff aufgebracht und nach Aufbringen des Endlos- 
materials aufgeschaumt wird. 



10 



Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kern und die Zwischenschicht 
koextrudiert werden und nach einer vorgegebenen Ab- 
zugsstrecke das Endlosmaterial auf die Zwischenschicht 
aufgebracht wird, 

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kern zusammen mit der Zwi- 
schenschicht koextrudiert und verstreckt wird und an- 
schlieBend das Endlosmaterial aufgebracht wird, 

.Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kern mit der Zwischenschicht 
und dem auf gebrachten Endlosmaterial nachverstreckt 
wird. 

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB nach dem Aufbringen des Endlosma- 
terials auf die Zwischenschicht das Borstenmaterial 
auBenseitig nachbehandel t wird. 

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Endlosmaterial zumindest auf 
Teillangen des Borstenmaterials in Langsrichtung auf- 
geschnitten wird. 

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB nach dem Aufbringen des Endlosma- 
terials auf die Zwischenschicht ein Film auf das End- 
losmaterial aufgebracht wird. 

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB als Endlosmaterial ein Textilmate- 
rial aufgebracht wird. 
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12. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB als Endlosmaterial ein glattes 
Oder aufgerauhtes Textilmaterial aufgebracht wird. 

5 13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Textilmaterial auf gewickelt ist. 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet , daB das Textilmaterial aufgekettelt 

10 wird. 

15. .Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet , daB ein absorbierendes Textilmaterial 
aufgebracht wird. 

15 

16. Mehrschichtige Borste, bestehend aus einem vornehmlich 
das Biegevermogen bestimmenden Kern, einem vornehmlich 
die Burstwirkung bestimmenden Belag und einer Zwi- 
schenschicht zur Haf tvermittlung, dadurch gekennzeich- 

20 net, daB der Belag aus einem auf die Zwischenschicht 

auf gewickelten oder auf gekettel ten Endlosmaterial be- 
steht und diese zumindest teilweise in die Zwischen- 
schicht eingelagert ist. 

25 17. Borste nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, aB 

die Zwischenschicht aus einem weicheren Werkstoff als 
der Kern besteht. 

18. Borste nach Anspruch 16 oder 17 dadurch gekennzeich- 
30 net, daB die Zwischenschicht aus einem gummielasti- 

schen Werkstoff besteht. 



Borste nach einem der Anspruche 16 bis 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zwischenschicht aus einem ge- 
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schaumten Werkstoff besteht. . 

20. Verwendung einer Borste nach einem der Anspruche 16 
bis 19 fur den Borstenbesatz von Burs ten oder Pinseln. 

5 

21. Verwendung einer Borste nach einem der Anspruche 16 
bis 19 als Interdentalreiniger • 

22. Verwendung einer Borste nach einem der Anspruche 16 
10 bis 19 fur Gerate, insbesondere Bursten oder Pinsel, 

2um Applizieren von flussigen oder pulverf ormigen Me- 
.dien, die in das Textilmaterial eingelagert sind. 
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DE 195 33 815 A (CORONET-WERKE GMBH) 

20. Marz 1997 (1997-03-20) 

Spalte 1, Zeile 57 -Spalte 4, Zeile 29 



Spalte 4, Zeile 38 -Spalte 5, Zeile 24; 
Abbildungen 1-10 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol . 1999, no. 01, 

29. Januar 1999 (1999-01-29) 

& JP 10 286122 A (KATO MASABUMI), 

27. Oktober 1998 (1998-10-27) 

Zusammenf assung; Abbildungen 1-6 



1,16,20 

2-15, 

17-19, 

21,22 



1,16,20 



-/-- 



m 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Fefd C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamtlie 



** Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentilchungen T' 
"A" Veroffendichung, die den ailgemefnen Stand der Technik definjert, 

aber nicht ais besonders bedeutsam anzusehen ist 
'E" atteres Ookument. das jedoch erst am oder nach dem intemationalen 

Anmeldedatum veroffentticht worden ist -X' 
•L" Veroffendichung, die geeignet ist. einen Prioritatsar^pnjch zweifelhaft or- 

scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentllchungsdatum einer 

anderen im Recherchef\t)ericht genannten Veroffentiichung belegt werden -y. 

soH Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 

ausgefuhrt) 

"O" Veroffentiichung, die sich auf eine mundllche Off enba rung. 

eine Benutzung. eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 
■p' Veroffendichung. die vor defn intemationalen Anmeidedatum. aber nach 

dem beanspajchten Priori tatsdatum veroffentlicht worden ist 



Spatere Veroffentiichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Priontatsdatum veroffentlksht worden ist und mtt der 
Anmeldung nicht koliidiert sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeiiegenden Prinzips oder der ihr zugmndeliegenden 
Theorie angegeben ist 

Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspiuchte Erfindung 
kann aJlein auf grund dieser Veroffentiichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit benihend betrachtet werden 

Veroffentiichung von besonderer Bedeutung: die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden. werm dae Veroffentiichung mit einer Oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Vertxndung fiir einen Fachmann naheilegend ist 
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C.(F6rtsetzung) ALS WESENTUCH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie^ Bezeichnung der Verdffentlichung. soweit eriordeilich unter Angabe der In Betiacht kommenden Telle 



Betr. Anspnjch Nr. 



A,P 



OE 12 22 888 B (THE OSBORN MANUFACTURING 
COMPANY) 18. August 1966 (1966-08-18) 
in der Anmeldung erwahnt 
Spalte 4, Zeile 47 -Spalte 6, Zeile 52; 
Abbildungen 1-8 

PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
vol. 013, no. 006 (M-781), 
9. Januar 1989 (1989-01-09) 
& JP 63 216680 A (H0TANI:KK), 
8. September 1988 (1988-09-08) 
Zusatmnenfassung; Abbildungen 2-5 

US 2 110 371 A (RADFORD) 

8. Marz 1938 (1938-03-08) 

Seite 2, Zeile 58 -Seite 3, Zeile 56; 

Abbildungen 1A-4A 

DE 198 18 345 A (FEDEX & CO GMBH) 
28. Oktober 1999 (1999-10-28) 
Spalte 2, Zeile 32 -Spalte 5, Zeile 34; 
Abbildungen 1-9 

DE 19 97 717 U (OR. BEST) 

5. Oezember 1968 (1968-12-05) 

Seite 9, Zeile 1 -Seite 11, Zeile 4; 

Abbildungen 1-8 
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VERTRAG UBER DiM^TERNATIONALE ZUSAM 



ARRFIT Al^p nPM 



D 2 5 OCT 2001 



WIPO 



PCT 



IeBIET DES PATENTWESEt^ 

PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

17489.0/00 



WEITERES VORGEHEN 



siehe Mitteilung uber die Ubersendung des internationalen 
voriaufigen Prufungsberichts (Formblatt PCT/I PEA/41 6) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/06289 



I nternatlonales Anmeldedatum (T ag/Monat/Jahr) 
05/07/2000 



Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
13/07/1999 



Internationale Patentklasslflkatlon (IPK) Oder nationale Klassifikatlon und IPK 
A46D1/00 



Anmelder 

PEDEX & CO GMBH et al. 



1 . Dieser internationale vorlauf Ige PrOfungsbericht wurde von der mit der internationalen vorlSuflgen Pruf ung beauftragten 
Behdrde erstellt und wird dem Anmelder gema3 Artikel 36 ubermlttelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt Insgesamt 6 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen. die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behdrde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Venvaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Aniagen umfassen insgesamt 1 1 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punklen: 

I ^ Grundlage des Berichts 

II □ Prioritat 

III □ Keine Erstellung eines Qutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

IV □ Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V S Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit. der erfinderischen Tatigkeit und der 

gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StQtzung dieser Feststellung 

VI □ Bestimmte angefuhrte Unterlagen 



VII S Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

VIII S Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 



29/12/2000 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 



23.10.2001 



Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
PrOfung beauftragten Behdrde: 
Europaisches Patentamt 

D-80298 Munchen 
Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Kising, A 

Tel. Nr. +49 89 2399 2174 



Fomiblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/06289 



I. Grundlage des Berichts 

^ 1. Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzbiatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahman dieses Berichts ais "ursprunglich 
eingereicht" and sind ihm nicht beigefugt, weil sie f<eine Anderungen enthalten (Regain 70. 16 and 70.17)): 
Beschreibung, Seiten: 

5,7 ursprungliche Fassung 

1-4,4a,6,8 eingegangen am 30/08/2001 mit Schreiben vom 30/08/2001 
Patentanspruche, Nr.: 

1-20 eingegangen am 30/08/2001 mIt Schreiben vom 30/08/2001 
Zeichnungen, Blatter: 

1/1 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht. sofern 
unter diesem Punl<t nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 

Regal 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequ nz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen. wurde vorgelegt. 



Formbiatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/06289 



4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschrelbung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und d r 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-20 

Nein: Anspruche 

Erflnderlsche Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1-20 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1 -20 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
slehe Beiblatt 

VII. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daB die internationale Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
slehe Beiblatt 

VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarhelt der Patentanspruche. der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 
slehe Beiblatt 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder t-Vlll, Blatt 2) (Juli 1998) 



iNTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/06289 



Zu Punkt V 

Begrijndete Feststeilung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtiich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststeilung 

Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1: DE 1 222 888 B 
D2: JP 6 321 680 A 
D3: JP 10 286 122 A 

1 . Insofem der Gegenstand der Anspriiche 1 -20 trotz der Unklarheiten verstanden 
werden kann, erfullt er die Erfordemisse de Art. 33(2) und 33(3) PCT. 

Anspruch 1 : 

Dokument D1 , das als nachstliegender Stand der Technik angesehen wird, 
offenbart (Spalte 4, Zeile 47 - Spalte 12, Zeile 17 und Fig. 2,3 und 7 ) ein 
Verfahren zur Herstellung von mehrscliiclitigem Borstenmaterial, bestehend aus 
einem vornehmlich das Biegevermogen bestimmenden Kern 3, einem vornehmlich 
die Biirstwirkung bestimmenden Belag 3 aus einem Endlosmaterial und einer 
Zwischenschicht, indem der Kern durch Extrudieren hergestellt, mit der 
Zwischenschicfit aus einer flussigen bis viskosen Phase versehen und daraufhin 
das Endlosmaterial auf die Zwischenschicht unter tellweisem EInbinden in dieselbe 
aufgebracht wird. 

Hiervon unterscheidet sich der Gegenstand des Anspruches 1 im wesentlichen 
dadurch, dal3 der Kem und die Zwischenschicht koextrudiert werden und nach 
einer vorgegebenen Abzugsstrecke, auf der die Zwischenschicht in einen 
ausrelchend festen Zustand iibergegangen 1st, das Endlosmaterial unter 
Vorspannung auf die Zwischenschicht aufgebracht wird. 

Da bel der D1 keine Zwischenschicht im Sinne der Erfindung koextrudiert wird und 
auch kein Hinweis auf eine Vorspannung beim Aufbringen des Endlosmaterials 
vorhanden ist, erfullt der Gegenstand des Anspruches 1 die Erfordemisse des Art. 



Fonnblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 2) (EPA-April 1997) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/06289 
PRUFUNGSBERICHT - BEiBLATT ^ 

33 (2) PCT. 

Da es auch nicht nahelag eine solche Verfahrensweise ausgehend von der D1 
vorzunehmen und auch kein Hinweis diesbezuglich aus dem iibrigen Stand der 
Technik bekannt ist, sind auch die Erfordemisse des Art. 33(3) PCT erfiillt. 

Die D2 offenbart einen Kern aus Nylon-Multifilament, wobei das aufgewickelte 
Polyamid-Monofilament mit einem Binder fixiert ist. 

Die D3 zeigt eine Borate fur Zahnbiirsten, wobei eine schraubenformige 
Aufwicklung offenbart ist, ohne jedoch eine Aussage zur Fixierung zu beinhalten. 

Anspruch 14: 

Da der unabhangige Anspruch 14 auf ein Produkt gerichtet ist, das ebenfalls die 
vorenwahnten IVIerkmale bezuglich des koextrudierten Endlosmaterials enthalt, 
erfullt auch dieser die vorgenannten Kriterien von Neuheit und erfinderischer 
Tatigkeit. 

Anspruche 18-20: 

Dies gllt auch die Verwendungsanspriiche 18-20, da diese eine Borste nach einem 
der Anspruche 14-17 betreffen. 

Anspruche 2-13.15-17: 

Die abhangigen Anspruche 2-13,15-17 betreffen lediglich besondere 
Ausgestaltungen der Erfindung, die auf der Basis der vorgenannten unabhanglgen 
Anspruche 1 und 14 ebenfalls die vorgenannten Kriterien erfiillen. 



Zu Kap. VII: 

Bestimmte Mangel der Internationalen Anmeldung 

Die Merkmale der Anspruche 1-17 sind nicht mit in Klammem gesetzten Bezugs- 
zeichen versehen worden (Regel 6.2 b) PCT). 
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2u Punkt VIII 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Die Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artil<els 6 PCT, weil der Gegenstand 
des Anspruches 1 niclit War ist. 

1 . Der Begriff "ausreichend fester Zustand" bedarf der Klarstellung, da nicht definiert 
ist (Art. 6 PCT), wann ein noch flexibler oder plastisch verformbarer 
Materialzustand als "ausreichend fest" anzusehen ist. Dieser Begriff ist 
insbesondere im Zusammenhang mit der Einbindung des Endmaterials unklar, da 
nicht deutlich wird, wann ein Material "eingebunden" ist und wann nicht. Wenn 
dieser Zustand nicht deutlich definiert ist, kann folglich auch der zur "Einbindung" 
erforderliche "ausreichend teste Zustand" in seiner Bedeutung nicht ausreichend 
klar sein. 

Wenn es sich beim Einbinden auch urn eine reine Adhasionsverblndung handein 
kann, dann ist wiederum unklar, weshalb die Vorspannung des Endlosmaterials 
eine Rolle spielt. 

2. Die Anmelderin wird darauf aufmerksam gemacht, daB Anspruche verschiedener 
Kategorien (Anspruche 1 und 14) nur dann den Erfordernissen der Regel 13 in 
Verbindung mit den Richtlinien PCT/GL73, 7.2 gerecht werden, wenn das 
Verfahren besonders dazu geeignet ist das Produkt herzustellen und umgekehrt. 
Dies bedeutet, daB eine definierte technische Wechselbeziehung zwischen dem 
beanspruchten Verfahren und dem resultierenden Produkt bestehen muB. Folglich 
miissen die verfahrensspezifischen Merkmale so beansprucht werden, daB das 
beanspruchte Produkt unmittelbar resultiert. 

Es bestehen Widerspruchlichkeiten zwischen den Anspriichen 1 und 14. So ist im 
Anspruch 1 von einem "Einbinden" und im Anspruch 14 von einem "teilweisen 
Einbinden" die Rede. AuBerdem ist im Anspruch 14 angegeben, wie die 
Verbindung zwischen den beiden Materialien erfolgt (namlich durch 
Haftverbindung), wahrend im Anspruch 1 hieruber ein klare Aussage fehlt. Im 
Anspruch 1 fehlt auBerdem das Merkmal in welcher Form das Endlosmaterial auf 
die Zwischenschicht aufgebracht wird (aufgewickelt oder aufgekettelt), was 
wiederum im Anspruch 1 4 angegeben ist. 
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Ver£atiren zur Here tel lung von xaehrschichtlgesi 
Borstenmaterlal, melirschiclitige Borste und 
deren Verwendimg 



10 



Die Erf indung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
mehrschichtigem Borstenmaterlal, bestehend aus einem vor- 
nehmlich das Biegevermogen der Borste bestlxnmenden Kem# 
einem vomehmlich die Bxirstwirkung bestiinmenden Belag aus 
einem Endlosmaterial xxnd einer Zwischenschicht, indem der 
Kern durch Extrudieren hergestellt, mit der Zwischenscliicht 
aus einer flussigen bis viskosen Phase versehen und darau£- 
hin das Endlosmaterial auf die Zwischenschicht unter teil- 
weisem Einbinden in dieselbe aufgebracht wird. 



Die Erf indung bezieht sich auf Bostenmaterial , wle es zur 
Herstellung von B^rsten zvm Reinigen, Polieren, oder ztim 
Auftragen von Medien^ fGr Pinsel, Interdentalreiniger oder 

15 dgl- eingesetzt wird. Die Wirkung einer Borste bzw. eines 
aus mehreren Borsten und/oder BorstenbOndeln bestehenden 
Borstenbesatzes h&ngt einerseits von der Materialauswahl, 
andererseits dem konstruktiven Aufbau der Borste und ins* 
besondere von deren Oberflache ab. Dabei spielen die Enden 

20 der Borsten im wesent lichen nur bei der Reinigung bzw, belm 
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Eindringen in Spalten^ Hohlraumen etc. eine Rolle, wShrend 
der uberwiegende wirtamgsteil der Borste durch den Bor- 
stenschaf t gebildet wird, der sicli bei Druckanwendung um- 
legt und eine mehr oder minder wisdiende bis schabende oder 
5 gar aufrauhende Wirkung erzeugt. Es kommt deshalb fUr die 
angestrebte Wirkung entscheidend auf die Oberf lichens truk- 
tur des Borstenschaf tes an. 

Diese Erkenntnis hat zu einer Vielzahl von Borstenkonstruk- 

10 tionen gefOhrt. So ist es bekaxint (US 4 373 541), die Ober- 
flache einer Borste unmittelbar geometrisch zu strukturie- 
ren. Die Fertigungsverfahren filr solche Borsten sind aber 
auBerordentlich au£wendig. Femer sind Zweikoinponentenbor- 
sten bekannt (WO 97/25902, US 3 698 405), die aus einem 

15 Oder mehreren MOnof ilen und einem diese unhilllenden Mantel 
bestehen. Femer ist es bekannt, mehrere ^no£ile miteinan- 
der zu einer Borste zu verdrillen, zu verzwirnen oder dgl. 
(DE 1 222 888, DB 196 40 853, JP 32 89 906). Die Fertigung 
eines solchen Borstenmaterials ist vergleichsweise einfach, 

20 jedoch m<issen die Monofile iiber Kleber oder in sonst ge- 

eigneter Weise miteincoider verbunden werden, xun einen sta- 
bilen Verbund zu erhalten. Probleraatisch ist die Endenge- 
staltung solcher Borsten, da sie sich insbesondere nicht 
verrunden lassen, was bei vielen Einsatzzwecken von Borsten 

25 jedoch geboten ist« 

SchlieBlich sind Borsten und interdentalreiniger bekannt 
(DE 37 17 475, US 3 698 405), bei denen auf einen tragenden 
Monof ilkem eine haf tvermittelnde Schicht aufgebracht und 

30 auf die feuchte Schicht anschlieBend Fasern aufgeflockt 
werden. Die Pasem sollen im wesentlichen senkrecht zur 
Oberflache stehen* Solche Borsten kdnnten zwar neuartige 
Wirkungen erzeugen und insbesondere auch zum Absorbieren 
von Auftragsmitteln eingesetzt werden, indes haben die 

35 Kurz fasern inen zu schlechten Halt an der Monof iloberf la- 
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Che, so daB sie sich mit der Zeit losen und ausf alien. Dies 
fiihrt nicht nur zu einer Hlnderung der angestrebten Wir- 
kung, sondern sind die aus£allenden Fasern an der behan- 
delnden Oberfl&che hochst unerwQnscht. Werden solche Bor- 
5 6 ten Im Hygienebereich, beiepielsweise bel der Mund- iind 
Z€Lhnp£lege eingesetzt, fuhren ausge£allene Fasern zu ausge- 
sprochenen unannebmlichkei ten . 

Es sind femer Borsten fur Zahnbiirsten bekannt (JP 10 286 

10 122 A) , die aus einem Nylon *Kem als Monofilament und einem 
auf dessen Umfang aufgebrachten Versteifungsdraht bestehen, 
der entweder entlang einer Mantellinie des Kerns verlauf t 
Oder auf den Kern schratibenfdrmig aufgewickelt ist. Der 
Draht kann gleichfalls aus Nylon bestehen. Der Draht soil 

15 die Borste versteifen, ihre Riickstellkraft verbessem und 
die Lebensdauer verlangern. Ober die Art der Fixierung des 
schraubenformig auf gewickelten Nylondrahtes sagt dieser 
Stand der Technik nichts aus. Bei einer anderen Borste f<ir 
Birstenwalzen ist es bekannt (JP 6 321 680 A) , einen Kern 

20 aus einem Multif ilement aus Uyionfasem und zugemischten 
Abrasivpartikeln ein- oder zweilagig mit einer monofilen 
Polyamidfaser zu umwickeln und die wicklung anschliefiend 
mit einem Kleber zu fixieren. Bei dieser Ausfilhrung wird 
die B^lrstwirkung der Borste nicht unerheblich von dem fi- 

25 xierenden Kleber beeinfluBt, da er nachtraglich aufgebracht 
ist- Ein Verbund zwischen dem multiplen Kern und dem aufge- 
wlckelten Monofil ist nicht gegeben. Es 1st deshalb das Mo- 
nofil mit einander anliegenden Windungen gewickelt, um ein 
Verrutschen gegenOber dem Kern zu vermelden. 

30 

SchlieBlich ist es bekannt (DE 1 222 888 B) , far technische 
Rotationsbursten einen monofilen Kern mit einem versteifen- 
den Monofil ein- oder mehrgangig zu umwickeln* Auf den Kern 
Oder das Monofil wird zuvor als Zwischenschicht ein Kleber 
35 aufgebracht. Di mehrstufige Herstellung ist aufwendig. Die 
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Haftimg des Monofils auf dem Kern hSngt davon ah, daB der 
Kleber sorgfaltig und in gleichmaBiger Schlchtdicke aufge- 
bracht wird. Das aufgewickelte Monofil soil nur den Kern 
versteifen und schutzen, wShrend die Biirstwirkung aus* 
schliefilich von dem Kern erzeugt werden soli* Die Bxirsbar- 
beit wird also off ensichtlich von der Borstenspitze gelei- 
stet. 

Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde« ein Verfahren zur 
Herstellung von Borstenmaterial vorzuschlagen, aus welchezn 
Borsten mit auf den Anwendungszweck abgestellter Wirkung 
des Borstenschaf tes erzeugt werden kdnnen. Ferner soli mit 
der Erf indung eine entsprechende Borste geschaffen werden. 

Ausgehend von dem Verfahren gemafi dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB der Kern 
xind die Zwischenschicht koextrudiert werden und nach einer 
vorgegebenen Abzugsstrecke, auf der die Zwischenschicht in 
elnen ausreichend festen Zustand flbergegangen ist, das End* 
losmaterial linter Vorspannung auf die Zwiscbenschicht auf- 
gebracbt wird- 

Xm Gegensatz zu den bekannten dreikomponentigen Borsten 
wird die haf tvermittelnde Zwischenscbicht mit dem Kemmate- 
rialr das aus Monofilen Oder Multifilen bestehen kann, 
koextrudiert und die Zwiscbenschicht zunaclist in einen Zu- 
stand -Qberfiihrt, in welchem das Endlosmaterial auf die Zwi- 
scbenschicht aufgebracht und anlaBlich des Aufbringens auf- 
grund der Vorspannung zumindest teilweise in die Zwiscben- 
schicht eingelagert wird* 

1st die Zwischenschicht entsprechend weich gestellt und 
plastisch verformbar^ reicht die Vorspanniing aus, um das 
Endlosmaterial in die Zwischenschicht einzulagem und un- 
verruckbar zu halton. 
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Stattdessen kann vorgesehen s in, daB di Zwischenschicht 
aus einem Werkstoff besteht, der nach der Verarbeitung re- 
aktivierbar ist. In diesem Fall wird das Endlosmaterial auf 
5 die trockene^ gegebenenfalls auch nicht mehr verfonnbare 
Zwiscbenschicht aufgebracht. Wahrend oder nach dem Aufbrin- 
gen des Endlosmaterial s wird die Zwischeaschicht reakti- 
viert iind danach iinter Einbinden des Endlosmaterial s in ih- 
re feste Phase zuruckgefuhr t . 

10 

Durch das Reaktivieren wird die Zwischenschicht weich, so 
dafi das aufgebrachte Endlosmaterial etwas einsinkt. Die 
Zwischenschicht kann auch Klebewirkimg haben, beispiels- 
weise aus einem Schmelzkleber bestehen^ so daB das Endlos- 
15 material mit dem Kern durch Kleben verbunden ist. Dabei 
bleibt jedoch stets gewahrleistet, daB die durch das End- 
losmaterial vorgegebene Struktur am Borstenschaf t vol Is tan - 
dig Oder iiberwiegend erhalten bleibt und sich der aus dem 
Endlosmaterial gebildete Balg nicht lost. 

20 

Es ist ferner moglich, eine Zwischenschicht aus einem 
schaumbaren Werkstoff aufzubringen und die Zwischenschicht 
nach dem Aufbringen des Endlosmaterials auf zuschSumen, so 
daB die Zwischenschicht das Endlosmaterial zumindest teil- 

25 weise umgibt und das Endlosmaterial auf diese Weise in die 
Zwischenschicht eingelagert wird, Dabei kann auch eine tie- 
fere Einlagerung vorgesehen sein, wenn die Zwischenschicht 
aus einem weichen Schaum besteht, der bei Druck entspre- 
chend nachgibt und dadurch das Endlosmaterial freigelegt 

30 wird. 
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vielfaltige Moglichkeiten der Pflege und Reinigung, aber 
auch des Elnbringens von fldssigen bis £elnpulverigeii Medl- 
en, die bei Verwendung wleder abgegeben warden. 

5 

Das Endlosmaterlal kann auch aus elnem metallischen 
Felnstdrabt Oder aus einem Kunststof fmonofil znit abraslven 
Elgenscbaf ten bestehen. 

10 Die Er£indung betrifft ferner eine mehrschichtige Borste, 
die aus einem vornehmlich das Biegevermogen bestimmenden 
Kern, einem vornehmlich die BOrstwirkung bestimmenden Belag 
aus einem Endlosmaterlal und elner Zwischenschicht zur 
Haftvermittlung besteht. Sine solche Borste zelchnet sich 

15 erf IndungsgemaB dadurch aus, daB der Kern und die Zwischen- 
schicht koextrudiert sind und das aufgewickelte Oder aufge- 
kettelte Endlosmaterlal zumlndest teilwelse in die Zwi- 
schenschicht eingelagert ist, 

20 Vorzugsweise besteht die Zwischenschicht aus einem weiche- 
ren Werkstoff als der Kern, der aus elnem Mono£il oder Mul- 
tlfil bestehen kann. Die Zwischenschicht kann insbesondere 
aus einem gummielastlschen Werkstoff bestehen, der eln Ein- 
lagern des Endlosmaterlal s allein durch Vorspannung dessel- 

25 ben beim Aufwlckeln ermdgllcht. Gleiches gilt fUr eine Zwi- 
schenschicht aus einem geschaumten Werkstoff . 



Die erf IndungsgemaB ausgebildete Borste kann fur vielf&ltl- 
ge Verwendungszwecke eingesetzt werden, z.B. f^ir den Bor- 

30 stenbesatz von Borsten Oder Pinseln. Sie kann allein auch 
als Interdentalreiniger dienen. SchlleBlich l&fit sie sich 
in vorteilhaf ter Weise ftlr Ger&te, insbesondere BQrsten 
Oder Pinsel einsetzen, die zum Applizieren von flAssigen 
Oder pulverfdrmigen Medlen dienen, die dann in das Text 11 - 

35 material eingelagert sind. 
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bei dexn Borstemnaterial gemaB Fig. 1 imd 2 1st das Endlos- 
material durch entsprechende Vorspannung in der Zwischen- 
schicht eingelagert sein. Stattdessen oder zusatzlich kann 
die Zwischenschlcht auch aus einem Werkstoff bestehen, der 
5 durch einen Aktivierungsvorgang, z.B- durch warmeeinwir- 
kung, eine ZustandsSnderung erfShrt, wodurch die Einlage- 
rung des Endlosmaterials erfolgt oder unterstutzt wird. 



Der Kern kann jede belieblge, auf den Anwendungszweck ange- 
10 pafite Querschnittsform aufweisen. Ein Ausftihrxingsbeispiel 
ist in Figur 4 gezeigt. Das Borsteninaterial 1 weist einen 
etwa rhonibischen Kern 5 auf, auf den die Zwischenschichu 6 
aufgebracht ist, die zugleich die kovexen Rauzne des Kerns 5 
ausfullt. Auf diese Zwischenschlcht ist damn das Endlosma- 
15 terial aufgebracht, z.B. aufgewickelt Oder aufgekettelt. 
Eine Borste aus dem Borstenmaterial gem. Fig. 4 weist auf- 
grund der Profilierung des Kerns 5 bevorzugte Biegerichtun* 
gen auf. Dxircdi die xnlt der Zwischenschlcht gefullten konve- 
xen Bereiche kann das Abnutzungsverhalten beeinflufit wer- 
20 den* Femer wlrd die durch das Endlosma terial angestrebte 
wirkung des Borstenschaf tes auf dem Umf ang der Borste un- 
terschiedlich zur Geltung gebracht. 
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Verfahren zur Herstellung von mehrschiclitigem Borsten- 
material^ bestehend aus einem vornehmlicli das Biege- 
vermogen der Borste bestimmenden Kern, einem vornehm- 
lich die Burstwirkung bestimmenden Belag aus einem 
Endlosmaterial land einer Zwischenschicht , indem der 
Kern durch Extrudieren hergestellt/ mit der zwischen- 
schicht aus einer flQssigen bis viskosen Phase verse- 
ben und daraufhin das Endlosmaterial auf die Zwischen* 
schicbt unter teilweisem Einbinden in dieselbe aufge- 
bracht wird, dadurch gekennzeichnet , daB der Kern und 
die Zwischenschicht koextrudiert werden und nach einer 
vorgegebenen Abzugsstrecke, auf der die Zwischen- 
schicht in einen ausreichend f esten Zustand ubergegan- 
gen ist, das Endlosmaterial unter Vorspannung auf die 
Zwischenschicht aufgebracht wird. 

Verfahren nach Anspruch 1^ dadurch gekennzeichnet, daB 
die Zwischenschicht aus einem Werkstoff besteht, der 
nach der verarbeitung reaktivierbar ist, und daB nach 
dem Aufbringen des Bndlosmaterials die Zwischenschicht 
reaktiviert und danach unter wenigstens teilweisem 
Einbinden des Endlosmaterials in ihre feste Phase zu- 
ruckgeffihrt wird- 

verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB 
eine Zwischenschicht aus einem schSumbaren Werkstoff 
aufgebracht und nach Aufbringen des Endlosmaterials 
aufgesch&iimt wird. 



S-GEAENDERTES BLATT 




— ')0 

30-08-2001 



16:14 FAX -t-49 721 9432840 



LICBTI+PARTNER 



10 



-»•»-» EPA 



EP0006289 



4« verfal:iren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kern zusammen mit der Zwi- 
sch nschicht koextrudiert und verstreckt wird und an- 
schlieBend das Endlosmaterial aufgebracht wird. 



10 



15 



20 



25 



5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4« dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Kern mit der Zwischenschicht 
und dem auf gebrachten Endlosmaterial nachverstreckt 
wird, 

6. Verfahren nach einem der Ansprxlche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dafi nach dem Aufbringen des Endlosma- 
terials auf die Zwischenschicht das Borstenmaterial 
aufienseitig nachbehandelt wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Endlosmaterial zximindest auf 
TeillShgen des Borstenmaterial s in Langsrichtting auf- 
geschnitten wird. 

8. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 1 , dadurch 
gekennzeichnet, daB nach dem Aufbringen des Bndlosma- 
terials auf die Zwischenschicht ein Film auf das End* 
losmaterial aufgebracht wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 8/ dadurch 
gekennzeichnet, daB als Endlosmaterial ein Textilmate- 
rial aufgebracht wird. 



30 10. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB als Endlosmaterial ein glattes 
Oder aufgerauhtes Textilmaterial aufgebracht wird. 
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Verfahren naclx Anspruch 9 oder 10, dadurch g kenn- 
zeichnet, daB das Textllmaterial aufgewlckelt ist. 

Verfahxezi nach einem der Anspxilche 9 bis 11, dadurch 
gekezmzeichnet, dafi das Textllmaterlal aufgekettelt 
wird. 

Verfahren nach einem der AnsprOche 9 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet , daB ein absorbierendes Textilmaterial 
aufgebracht wird. 

Mehrschichtige Borste, bestehend aus einem vornehmlxch 
das Biegevermogen bestlmmenden extrudierten Kern, ei- 
nem vomehmlich die Burstwirkung bestinmenden Belag 
aus einem Endlosmaterial und einer Zwischenschicht zur 
Haftvermittlung, dadurch gekennzeichnet, daS der Kern 
und die Zwischenschicht koextirudiert sind iind das auf- 
gewickelte oder aufgekettelte Endlosmaterial zumindest 
teilweise in die Zwischenschicht eingelagert ist. 

Borste nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, aB 
die Zwischenschicht aus einem weicheren Werkstoff ale 
der Kern besteht. 

Borste nach Anspruch 14 oder 15 dadurch gekennzeich- 
net, daft die Zwischenschicht aus einem gtjxiimielasti* 
schen Werkstoff besteht. 

Borste nach einem der AnsprAche 14 bis 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zwischenschicht aus einem ge- 
schaiunten Werkstoff besteht. 

Verwendung einer Borste nach einem der AnsprAche 14 
bis 17 £ur den Borstenbesatz von Bilrsten oder Pinseln. 



35 
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19. Verwendung einer Borate nach einem der Anspruch© 14 
bis 17 als Interdentalreiniger . 
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20. Verwendung einer Borste nach einem der Anspruche 14 
bis 17 fur Gerate, Insbesondere Bdrsten Oder Pinsel, 
zum Applizieren von flGssigen Oder pulverformigen Me- 
dien, die in das Textilmaterial elngelagert sind. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 

PCT/EPOO/06289 



I. Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
I I the international application as originally filed 

the description: 

pages 5^7 , as originally filed 

pages , filed with the demand 

pages l-4,4a,6,8 , filed with the letter of 30 August 2001 (30.08.2001) 



the claims: 

pages ' originally filed 

pages , as amended (together with any statement under Article 1 9 

pages ' ^^^^^ ^^^^ demand 

pages 1-20 ^ filed with the letter of 30 August 2001 (30.08.2001) 



the drawings: 

pages 1/1 , as originally filed 

pages ' ^''^^ ^^^^ demand 

pages ^ filed with the letter of 



I I the sequence listing part of the description: 

P^S^s ^_ ^ as originally filed 

P^g^^ , filed with the demand 

pages filed with the letter of 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is: 

□ 

the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)). 

□ 

the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

I I the language of the translation fiimished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 

or 55.3). 



3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

□ 

contained in the international application in written form. 

□ 

filed together with the international application in computer readable form. 

□ 

furnished subsequently to this Authority in written form. 

□ 

furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 



□ 



The amendments have resulted in the cancellation of: 

□ 

the description, pages 

the claims, Nos. 

the drawings, sheets/fig 



5 I I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
— ' beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.] 6 
and 70,17). 

Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item J and annexed to this report. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (I A) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-20 



1-20 



1-20 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



Citations and explanations 

This report makes reference to the following documents: 



Dl 
D2 

D3 



DE-B-1 222 888 
JP-A-6 321 680 
JP-A-10 286 122 



1. Insofar as the subject matter of Claim 1-20 can be 

understood in spite of its lack of clarity, it meets 
the requirements of PCT Article 33(2) and (3). 



Claim 1: 



Dl, which is regarded as the closest prior art, 
discloses (column 4, line 47 to column 12, line 17 
and Figures 2, 3 and 7) a method for producing a 
multi-layered bristle material consisting of the 
core (3) that principally determines the bending 
capacity, a coating (3) that principally determines 
the bristle effect and consists of a continuous 
material and an intermediate layer, the core being 
produced by extrusion, the intermediate layer of a 
phase ranging from fluid to viscous being applied 
thereto, and the continuous material being 
subsequently applied to the intermediate layer and 
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partially bonded thereto. 



The subject of Claim 1 differs therefrom essentially 
in that the core and the intermediate layer are co- 
extruded, and after a predetermined length has been 
drawn, in which the intermediate layer has 
sufficiently solidified, the continuous material is 
applied with initial tension to the intermediate 
layer . 



Since Dl neither involves co-extruding an 
intermediate layer according to the invention nor 
contains any suggestion of initial tension in 
applying the continuous material, the subject of 
Claim 1 meets the requirements of PCT Article 33(2). 
It is not obvious to carry out a method in this way 
proceeding from Dl, nor does the remaining prior art 
contain a reference thereto, and hence the 
requirements of PCT Article 33(3) have likewise been 
met . 



D2 discloses a core made of nylon multifilament, the 
rolled-up polyamide monofilament being fixed by 
means of a binder. 



D3 discloses a bristle for toothbrushes having a 
helical coil but does not refer to fixation. 



Claim 14: 

Since independent Claim 14 relates to a product that 
also contains the previously mentioned features with 
respect to the co-extruded continuous material, this 
claim likewise meets the above-mentioned criteria 
for novelty and inventive step. 
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Claims 18-20: 

The same applies to the use Claims 18-20, since they 
pertain to a bristle according to one of the Claims 
14-17 . 

Claims 2-13, 15-17: 

Dependent Claims 2-13, 15-17 pertain only to special 
embodiments of the invention that likewise fulfill 
the above-mentioned criteria on the basis of the 
above-mentioned independent Claims 1 and 14. 
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VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



The features of Claims 1-17 are not followed by reference 
signs placed between parentheses ( PCT Rule 6.2(b)). 
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VIII. Certain observations on the international application 

The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

The application does not meet the requirements of PCT 
Article 6 because the subject of Claim 1 lacks clarity. 

1. The expression "sufficiently solidified" needs to be 
clarified, because it does not define (PCT Article 

6) when the state of a still flexible or flexibly 
moldable material is regarded as being "sufficiently 
solid". This expression is particularly unclear in 
conjunction with the bonding of the continuous 
material, since it is unclear when a material is 
"bonded" and when it is not. If this is not defined 
sufficiently clearly, the meaning of what is 
"sufficiently solidified" for "bonding" could lack 
clarity. 

If it is also possible for the bonding to involve a 
purely adhesive bond, then it becomes unclear why 
the initial tension of the continuous material is 
significant . 

2. The applicant's attention is drawn to the fact that 
claims belonging to different categories (Claims 1 
and 14) meet the requirements of Rule 13 in 
conjunction with PCT Guidelines, Chapter III-7.2 
only if the method is particularly well suited to 
producing the product, and vice-versa. This means 
that there has to be a technical interrelationship 
between the claimed method and the resulting 
product. Consequently, the method-specific features 
have to be claimed in such a way that the claimed 
product results directly therefrom. 
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VIII. Certain observations on the international application 

Claims 1 and 14 contain elements that contradict one 
another. For example, Claim 1 indicates "bonding" 
whereas Claim 14 refers to "partial bonding". 
Furthermore, Claim 14 indicates how the bonding 
occurs between the two materials (namely by means of 
pressure-sensitive adhesion) , whereas Claim 1 lacks 
a clear statement pertaining thereto. Claim 1 also 
lacks a feature that indicates in what form the 
continuous material is applied to the intermediate 
layer (coiled or looped) , which, again, is indicated 
in Claim 14 - 
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